
● 	大切入角的雙
正角設計，實
現低切削抗
力。

● 	A.R.+20°與
R.R.+5°刀
尖設計，良
好鋒利度。

● 熱處理後的刀片
與刀片座緊密貼
合，硬度高，韌
性佳，抑震效果
好，精度優良。

● 	刀刃不等距設
計，可使切削
更輕快。低噪
音，減少刀片
耗損。

不同設計的齒刃疏密度各有所長，實現不同條件下的最大效率。
採用高合金元素鉻製作，經特殊處理，刀體不易生鏽，高延展性。

● 	較大的排屑
空間設計，
適用大進給
的切削。

● 	出水孔設計，
有效延長刀片
壽命易於排屑
與散熱。
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熱膨脹刀頭:
熱膨脹面銑刀

無間隙

刀桿

刀具

熱膨脹技術 刀桿與刀具連接有更高的剛性、
更有力夾持與更高精度

使用有水孔刀具有什麼優勢 ? ( 請參照左邊的圖示 )

● 延長 40% 的刀片使用壽命。
● 減少刀具成本。
● 提升生產率。
● 改良表面粗糙度。
● 好的切削液可降低刀尖熱能。

刀具有水孔設計 : 刀具無水孔設計 :

色溫的比較表






